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E iy Checklist uvolnéni produktu do sériové vyroby
Cislo vykresu: 12 559/560 00 B Obrazek dilu:
Nazev dilu: Schlossverstaerkung
Platnost od:

C. vykr. zék.: 3v0.831.361, 3V0.381.362.A
Platnost od:
Zakaznik:

CELKOVE HODNOCENi:

Uvolnéno
Podminecné uvolnéno

- Neuvolnéno

konstrukce: Tomas Dragomir Schvidlil: Lukas Homola
vyroba: Tomas Lanik Zpracoval: Jifi Potensky
kvalita: Milona Beranova Validace:
datum:
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1. |Dil
1.1 |Kvalita dilu
1.1.1 |Je dil vyvzorovan zdkaznikem? X SKD list ||
1.1.2 |Je kvalita dilu OK (hodnoceni pracovnika kvality)? X
1.2 |Oznaceni dilu
1.2.1 |Je na dile znaceni? Jaké? X 3V0 831 361, 3V0 831 362 A, KT/RR GS
1.2.2 |Je nadile datumova razba? X KT/RR
2. |Pracovisté
2.1 |Vyrobni zafizeni
2.1.1 |Jsou stanovena vyrobni zafizeni a celkova lis. sila? X H1100, lis sila 640 t.
o Pocet zdvih(i za minutu (lisovani)? X 9,5
" |Pocet kusti za minutu (svafovani/nytovani)? X
2.1.3 |Jsou vyrobni takty shodné se ZD nebo vyssi ? X
2.1.4 |Jsou pracovisté a jejich soucasti pIné funkéni? X
2.2 |Alternativni vyrobni zafizeni
2.2.1 |Jsou stanovena alt. vyrobni zafizeni? X H1100 zdv 650 mm
2.2.2 |Probéhla zkouska ndstroje na alt. vyrobnim zafizeni? X
2.3 |Mazani
2.3.1 |Je nastaveno mazani dilu? X
2.3.2 |Jsou pracovisté vybavena mazacim zafizenim? X
2.3.3 |Je stanoven typ oleje? X Multidraw KTL N16 LM
2.4 |Odvod dilG z pracovist
2.4.1 |Je odvod dili bezproblémovy? X
2.4.2 |Jsou predepsany mezioperacni obaly s poc¢tem dil(? X

2.5 |0dvod odpadu z pracovist

2.5.1 |Je odvod odpadu bezproblémovy? ‘ X ‘ ‘ ‘

2.6 |Kontrolni pracovisté

2.6.1 |Jsou stanovena kontrolni mista?
2.6.2 |Jsou uvolnény kontrolni pfipravky?

2.6.3 |Jsou vypracovany veskeré kontrolni postupy?

xX | X | X | X

2.6.4 |Jsou k dispozici veskeré kontrolni pomucky?
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3. |Nastroje
3.1 |Parametry nastrojti
3.1.1 |Sifka nastroje 1700, 1700 mm
3.1.2 |Délka nastroje 1600, 2170 mm
3.1.3 |Vyska nastroje mm
3.1.4 |Seviena vyska 956 mm
3.1.5 |Zdvih 650 mm
3.1.6 |Vyska vstupu materidlu do nastroje 617 mm
3.1.7 |Hmotnost néstroje kg
3.1.8 |Jsou nastroje prizpusobeny pracovistim? X
3.1.9 |Jsou nastroje opatfeny ustavovacimi prvky? X
3.1.10|Je upinani néstroji vyhovujici? X
3.1.11|jsou nastroje plné funkéni? X
3.2 |Typ a oznaéeni nastroji
3.2.1 |Typ nastroje postupovy, transférovy, ruéni zaklddani? transferovy
3.2.2 |Jsou nastroje patfi¢né oznaceny? X
3.2.3 |Jsou ptitazena evidenéni Cisla? X
3.3 |Ochrana nastrojti
3.3.1 |Jsou na nastrojich krokova cidla? X
3.3.2 |Je chod ndstroj dostatecné jistén? X
3.3.3 |Jsou vedeny karty nastroja? X
3.3.4 |Jsou nastroje prevedeny do udrzby néstroju X
3.4 |vypad dila
3.4.1 |Vypadavaji dily z néstroja bez problému? X ‘ ‘ ‘
3.5 |Vvypad odpadu
3.5.1 |Vypaddva vsechen odpad z nastroju? X
3.5.2 |l po zpracovani celé vyrobni dévky? X
3.5.3 |Kde a jakym zplsobem vypadéva opad z néstroje? do propadového otvoru ve stole lisu
4. |Materialy
4.1 |Parametry materialQ
4.1.1 |Jakost materidlu HX260 LAD+Z100MB 0,8+/-0,06x980+5 EN 10346
4.1.2 |Tloustka materialu 0,8 mm
4.1.3 |Site materialu ( $ite piisttihu, platiny ) 980 mm
4.1.4 |Krok ( délka pristfihu, platiny ) 250 mm
4.1.5 |Kolik dilu je zhotoveno na jeden zdvih ndstroje? L+P mm
4.1.6 |Je manipulace a parametry materiald vyhovujici? X
4.1.7 |Je zakladani materialG bezproblémové? X
4.1.8 [Shoduji se parametry/spotfeby materidlu se ZL? X
5. |Dokumentace
5.1 |Konstrukéni dokumentace
5.1.1 |Jsou vydany vyrobni vykresy? X
5.1.2 |Jsou k dispozici data nastroju a jeho casti? X
5.2 |Vyrobni dokumentace
5.2.1 |Jsou vyddny a zplatnény kontrolni plany? X
5.2.2 |Jsou vyddany veskeré pracovni instrukce? X
5.2.3 |Jsou vydany sefizovaci parametry? X
5.2.4 |Jsou vydany privodky vyrobni davky? X
5.2.5 |Je vydan platny Interni balici pfedpis? X
5.2.6 |Je vyddn Stitek zakaznika? X
5.2.7 |Jsou pracovnici seznameni s procesni dokumentaci? X
5.3 |Helios
5.3.1 |Je dil zaveden v Heliosu? X
5.3.2 |Jsou navazany veskeré kusovnikové vazby? X
5.3.3 |Jsou nahrdny spotfeby, odpady a normy? X
5.3.4 |Je stanoveno findlni ¢islo dilu? X
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. |Foto nastroje + kontrolniho pfipravku

- BN

Poznamky:




