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MORAVIA . _p .,
E stamping Checklist uvolnéni produktu do sériové vyroby

Cislo vykresu: 12 668/669 00
Nézev dilu: SCHOTTPLATTE VORM RE - LI
Platnost od:

C. vykr. zak.: SK37-395996 AE, SK37-395997 AD
Platnost od:
Zakaznik:

CELKOVE HODNOCEN:I:

Uvolnéno
Podminecné uvolnéno

- Neuvolnéno

ved. Projektu: Tomas KriSica konstrukce: Tomas Dragomir Schvalil: Lukas Homola

nastrojarna: Dominik Jugas vyroba: Tomas Lanik Zpracoval: Ji¥i Potensky

datum:

kvalita: David Glet Validace:
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Poznamky

Pozice Bod
y Napravné opatieni

ANO
NE
NepouZiva se
Validace

1. |Dil
1.1 |Kvalita dilu

1.1.1|Je dil vyvzorovan zékaznikem? X
1.1.2 |Je kvalita dilu OK (hodnoceni pracovnika kvality)? X

1.2 |Oznaéeni dilu

1.2.1 |Je na dile znaéeni? Jaké? X ¢islo dilu/datum
1.2.2 |Je na dile datumova razba? X KT/RR

2. |Pracovisté

2.1 |\Vyrobni zafizeni

H1100, lis sila 370 t.
18

BP 90.20 3 ks/min.
18/3

2.1.1|Jsou stanovena vyrobni zafizeni a celkova lis. sila?
Pocet zdvih( za minutu (lisovani)?

2.1.2
Pocet kust za minutu (svafovani/nytovani)?

2.1.3|Jsou vyrobni takty shodné se ZD nebo vyssi ?

xX | X | X | X | X

2.1.4|Jsou pracovisté a jejich soucasti pIné funkéni?

2.2 |Alternativni vyrobni zafizeni

2.2.1|Jsou stanovena alt. vyrobni zatizeni? X H1100
2.2.2 |Probéhla zkouska nastroje na alt. vyrobnim zafizeni? X

2.3 |Mazani

2.3.1 |Je nastaveno mazani dilu? X
2.3.2|Jsou pracovisté vybavena mazacim zafizenim? X
2.3.3|Je stanoven typ oleje? X Multidraw KTL N16 LM

2.4 |0dvod dild z pracovist

2.4.1 |Je odvod dili bezproblémovy? X
2.4.2 |Jsou pfedepsany mezioperaéni obaly s po¢tem dilG? X

2.5 |0dvod odpadu z pracovist

2.5.1 |Je odvod odpadu bezproblémovy? ‘ X ‘ ‘ ‘ I

2.6 |Kontrolni pracoviité

2.6.1 |Jsou stanovena kontrolni mista?

2.6.2 |Jsou uvolnény kontrolni pripravky?

2.6.3 |Jsou vypracovany veskeré kontrolni postupy?

2.6.4 |Jsou na pracovistich dilenské vzorky?

xX | X | X | X | X

2.6.5 |Jsou k dispozici veskeré kontrolni pomucky?




2/3

priloha ¢.3 NS 04/01

3. |Nastroje
3.1 |Parametry nastroji
3.1.1 |Sitka nastroje spodek 1400 mm
3.1.2 |Délka nastroje 3000 mm
3.1.3 |Vyska nastroje mm
3.1.4 |Seviena vyska 959 mm
3.1.5 |Zdvih 300 mm
3.1.6 |Vyska vstupu materialu do nastroje 743 mm
3.1.7 |Hmotnost nastroje 14,4t
3.1.8 |Jsou nastroje pfizpUsobeny pracovistim? X
3.1.9 |Jsou nastroje opatieny ustavovacimi prvky? X
3.1.1(Je upinani nastroji vyhovujici? X
3.1.1}jsou nastroje plné funkéni? X
3.2 |Typ a oznadeni nastroji
3.2.1|Typ nastroje postupovy, transférovy, ruéni zakladani? POSTUPOVY
3.2.2|Jsou néstroje patfi¢né oznaceny? X
3.2.3 |Jsou pfifazena evidencni ¢isla? X
3.3 |Ochrana nastroji
3.3.1 |Jsou na ndstrojich krokova ¢idla? X
3.3.2 |Je chod nastroju dostateéné jistén? X
3.3.3 |Jsou vedeny karty nastroja? X
3.3.4 |Jsou nastroje prevedeny do Udrzby néstroja X
3.4 |vypad dild
3.4.1 |Vypadavaji dily z nastroj bez probléma? X ‘ ‘ ‘ I
3.5 |Vypad odpadu
3.5.1 |Vypadava vSechen odpad z nastroja? X
3.5.2 |l po zpracovani celé vyrobni davky? X
3.5.3 |Kde a jakym zpUsobem vypadavé opad z nastroje? do propadového otvoru ve stole lisu
4. |Materialy
4.1 |parametry materialt
4.1.1 |Jakost materidlu HR 660Y760T-CP
4.1.2 |Tloustka materidlu 2,4 mm
4.1.3 |Site materialu ( $ite pfistFihu, platiny ) 430 mm
4.1.4 |Krok ( délka pfistfihu, platiny ) 296 mm
4.1.5 |Kolik dilu je zhotoveno na jeden zdvih nastroje? 2 ks
4.1.6 |Je manipulace a parametry materialt vyhovujici? X
4.1.7 |Je zakladdni materialt bezproblémové? X
4.1.8 |Shoduji se parametry/spotfeby materidlu se ZL? X
5. |Dokumentace
5.1 |Konstrukéni dokumentace
5.1.1|Jsou vydany vyrobni vykresy? X
5.1.2 |Jsou k dispozici data néstroju a jeho ¢asti? X
5.2 |Vyrobni dokumentace
5.2.1|Jsou vydany a zplatnény kontrolni plany? X
5.2.2 |Jsou vydany veskeré pracovni instrukce? X
5.2.3 |Jsou vydany sefizovaci parametry? X
5.2.4 |Jsou vydany pravodky vyrobni davky? X
5.2.5|Je vydan platny Interni balici predpis? X
5.2.6 |Je vydan Stitek zakaznika? X
5.2.7 |Jsou pracovnici sezndmeni s procesni dokumentaci? X
5.3 |Helios
5.3.1 |Je dil zaveden v Heliosu? X
5.3.2|Jsou navazany veskeré kusovnikové vazby? X
5.3.3|Jsou nahrany spotfeby, odpady a normy? X
5.3.4 |Je stanoveno findlni ¢islo dilu? X
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. |Foto nastroje + kontrolniho p¥ipravku
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Poznamky:




