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E g?ﬁgﬁ? Checklist uvolnéni produktu do sériové vyroby
Cislo vykresu: 12 743/744 00 Obréazek dilu:
Nazev dilu: WAGENHEBERAUFNAHME
Platnost od: 8.12.2017
C: vykr. zak.: 4KE.802.845, 4KE.802.846
Platnost od: 10.3.2017
Zakaznik: TOWER
CELKOVE HODNOCENI:
R Uvolnéno
Podminecné uvolnéno
Neuvolnéno (5%
1
omas Kridica konstrukce: Jifi Vidldk Schvalil: Petr Stefe

r—\/_f/k_ ) L,/é.__,/“)

nastrojarna: Petr Gebauer

O

vyroba Petr Reha

AL
; /Q)d%l LC WA datum:1.10.2019
kvalita: Mil ﬁa Beranova Validace:
_’74-4'
2 datum:
-]
© . g
Pozice Body 2 = 5 ; Pozn’amky B T
< g Napravné opatreni Ko
C >
1. Dil
1.1 [Kvalita dilu
1.1.1 [Jedil vy\;z_o;ovan z8kaznikem? e X e S a _“____—____ = __
1.1.2 |Je kvalita dilu OK (hodnoceni pracovnika kvahty)? x _'l | b,
1.2 Oznacenl dilu
'1.2.1 |Je na dile znageni? Jaké? x | s ]
Eiz :Je na dile datumovd razba? x|
2. |Pracovisté
2.1 V\;r:br;| zafizeni -
221 Jsou stanovena vyrobm zaflzem a celkg\_r_a_ils sﬁa? ] Hiiﬁ&}elk. lis. sila. 8580 kN E %
a Pocet zdvihi za minutu (lisovani)? X 12 zd/min. S St |
L Pocet kustl za minutu (svafovani/nytovani)? X
2.1.3 Jsou vyrobni takty shodné se ZD nebo vyssl ? B x| | o R B
2 14 Isou pracowsit’eiaﬁjé]iﬂgnicastr plne funkcnl? [« i |
2.2 Alternatwm vyrobnl zarlzem .
12.2.1 Isou stanovena . a!t vyrobnl zafizeni? ; X | ASlDbO T
2 2.2 Probehla zkouska nastroje na alt Wrobmm zarizenl? | X
23 Mazam . |
‘2 3.1 |Je nastaveno mazanidilu? | X l } j = : : 3
12.3.2 Isou pracoviité vybavena mazacim zafizenim? X
| 233 e stanoven typ oleje? i x Multidraw KTL N16 LM
2.4 |Odvod dili z pracovist - L
|2 4.1 ‘Je odvod dilii bezproblémovy? | X I { I R S B RRE: __....._._{
_ ‘2 4.2 Jsog predepsany mezmperacnl obaly s poCtem dil? | x ‘ : )
2.5 Odvod odpadu z pracovist -
W e ¥ i e et il
2.6 Kontrolm pracoviité

2 6.1 llsou stanovena kontro[m mlsta"‘

[2.6.2 Isou uvolneny kontrolni prubravky?

1263 | [1sou vypracovany veskeré kontrolni postupy?
\2 6.4 |Jsou k d|spozm| veskeré kontrolni pomicky?
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3.

'Nastroje

3.1 :Parametrv nastroju
'3.1.1 |3ifka nastroje
‘3.1.§ 'Défka nastroje
3.13
3.14
315
3 16
3 1.7
3.1.8

-V\i'ika nastroje

Seviena vyika

‘Zdvih

‘W'Eka vstupu materidlu do nastroje
“Hmotnost nastroje

Jsou ndstroje pfizplisobeny pracowstum’

I 1738

I— 1700
3600
1044
8082 |
650 fixni
555

podloika 200 mm

spodni ¢ést 8,6 t., vrchni €ast 3,5t. + 5,2 t.

[3.1.9 Jsou nastroje opatfeny ustavovacimi prvky?

3.1.10jle upinani ndstroju vyhovujici?

,3.1.11§jsou nastroje plné funkcni?

x | x| x

3.2 Typ a oznaieni néstroji
3.2.1 [Typ nastroje postupovy, transférovy, rucni zakladani?
3.2.2

3 2.3 |Isou pFiFazena evidencéni gisla?

IJsou nastroje patficné oznaceny?

3.3 Ochrana néstro;u

3 3.1 |1sou na nastropch krokova udla'r‘
3.3.2 |le chud nastrojd dostatecné jrstén?

|postupovy

3.3.3 Jsou vedeny karty nastrOJu?

334 Jsou nastroje prevedeny do udrzby nastrcuu

3.4 |vypad dild

_34_ o] \:fypadév;jfkt-i-i-i_y T ri_a's—t-rojaibez probTénTﬁ:?

3.5 Vypad odpadu

13.5.1 |Vypadava viechen odpad z ndstroju?

3.5:2
3.5.3

| po zpracovani celé vyrobni davky?

Kde a jakym zpGsobem vypaddvd opad z nédstroje?

Odpad je sveden do propadového otvoru ve stole lisu

‘Materidly

\41 Parametry materlalu
4.1.1 |Jakost materidlu
4.1.2 [Tloustka materidly

413
414
4.1.5

|§1re materlaiu ( sn'e prlstrlhu platmy )
Krok ( delka prlstrrhu platiny )
II(ohk dilu je zhotoveno na jeden zdvih nastroje?

CR 240LA+ Gl 40/40-U
1,8+0,12
740 +2
220
z

IJe manipulace a parametry materialG vyhovujici?

la.16
e

| 4 1 8 Shodup se parametry/spotfeby materidlu se ZL?

Je zakladanl materidla bezproblemove’-’

x | x

Doku mentace
5.1 Konstrukcm dokumentace

S ‘Jsou vydany vyrobni vykresy?

|5.1.2 Jsou k dispozici data nastroji a jeho &asti?
5.2 l\lyrobm dokumentace
i Pint

Jsou vyddny a zplatnény kontrolni plany?

[5.2.2 [150u vyddny veskeré pracovni instrukce?

5.23
5.2.4

Jsou vydany sefizovaci parametry?

Jsou vydany pravodky vyrobni dévky?

5.2.5 |Je vydan platny Interni balici predpis?

|5.2.6 |Je vydan Stitek zakaznika?

5.2.7 |Jsou pracovnici seznameni s procesni dokumentaci?

LR S -

5.3 |Helios
531
5.3.2
533

| |5.3.4

Je dil zaveden v Heliosu?
Isou navaza ny veskeré kusovnlkove vazby?

Jsou nahrany spotreby, odpady a normy?

Je stanoveno finaini ¢islo dilu?

x | x x| x
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Poznédmky:







