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E kg Checklist uvolnéni produktu do sériové vyroby

Cislo vykresu: 12 819/820 00 A Obrazek dilu:
Nazev dilu: E-P21 Upper Hiinge Reinf RH
Platnost od: 8.4.2019
C. vykr. zak.: 606 908 AE, 606 911 AE
Platnost od: 26.2.2019
Zakaznik: Benteler
CELKOVE HODNOCENI:
k Uvolnéno
Podmineéné uvolnéno
Neuvolnéno
ved. projektu: Kamil Sim konstrukce: JiFi Vidlak Schvalil: Ja Ia/v N"/ th
/A,
nastrojarna:Petr Gebauer vyroba: Petr Reha «——-; ( @ Zpracoval: Lukas Homola ! :
2i/A ',
/e bdatum: 28.5.2019
kvalita: Milona Beranova Validace: i & & ?o TENCE % 7
; >
o datum: /(frf 1. O/O;Zﬂ / 7> e

; Olwl2 Poznamk o
Pozice Body Z(=z|5 ; . . =
<< = Napravné opatfeni =
2 >
1. |Dil
11 |kvalitadita o L B
-1 1.1 |le dil:v_wzorovén zdkaznikem? _ X I J'?"JTEE f__ e |
; 11.1.2 Je kvalita dilu OK (hodnoceni pracovnika kvality)? | x f
1.2 |ozn Oznacem dilu o
‘1 121 IJe na dile znateni? Jaké? - - x| ! 7
| [12.2 [1ena die datumova ratba?r . x| T )
2. Pracowste
21 \;yrobm zarizeni . )
2.1.1 |Jsou stanovena vi'robr'liizaﬂzeni a celkov lis. sila? - X W ' 1;
24 [Potetzdvihdza minutu (lisovéni)? x| 14 zd/min. e 3
|Poet kusti za minutu (svafovani/nytovani)? X ; <
2.1.3 lJsou vyrobnl takty shodné se ZD nebo vyssi ? X |
‘ ‘2 14 Jsou pracovisté 5]e1|ch sbuééstl p]ﬁe?ﬁém'«’ B | x | } . g
;22— Altematwm vyrobni zafizeni ) B
: \2 2 1—|Jsou stanovena alt. vyrobm zarlzem? . o [ T T x| - - ) -
| 222 | Probéhla zkouska néétro;e na alt. vyrobmm zarlzem'v‘ ' | x i . - . B E
23 |Mazéni _ k - ' )
[231 lje nastaveno mazéni dilu? : Rk e | X | J % - fiE _——
| 2.3.2 |Jsou pracoviité vyhavn_e_na mazacim zanzemm? - ) ' x| | - -
2 33 |Je stanoven typ typ oleje? | x [Multidraw KTL N16 LM
;.2-4 Odvod diluz pracovit - o - )
LZ 4.1 [Je odvod dild bézproblémnvy? S [ x 1 1 : f & . ;
| 2.4.2 |Isou predepsany meuoperac‘fm obaly s pnctem d:lu? x| | ] B¢
{2.5 Odvod bdpadu z pracovist ] - ) ) 7_ . ]
| 254 [se odvod odpadu bezproblémovy? E == B S S|
12.6 | Kontrolni pracovists
‘ Ej]sbu stanovena kontrolni mista? s & : J X l | . ’ f S
‘ [2.6.2 Jsou uvolnen\f_lggtrolnl prlpravky'-’ | % I i
263 |Isou vypracovény veikeré kontrolni postupy? ) X [ ] 7
{2':6.4 Jsou k dispozici veskeré kontrolni pom(icky? X I f I e
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3.

'Nastroje

3.1 |Parametry néstrcuu
3 1.1 §|rka ndstroje
3 1.2 Délka néstro;e-
3.1.3
‘3_1'4
‘3 15 szwh
3L 6 ‘WSka vstupu materialy do néstrcje

Vyska néstrcje

Sevrené vyska

3.1.7 'Hmotnost néstrOJe

‘3_1_8 Jsou nés!:roje pFizpﬁsobenQ pracovistim?

1340

3400

910

762

650 fixni

460

11,7 t. vrchni €.5,9t., spodni €. 5,8 t.

T
ol L o)

3.1.9 Jsou néstroje opatfeny ustavovacimi prvky?

3.1.10|Je upinani néstrojd vyhovujici?

3111 jsout nastroje plné funkéni?

‘ Typa oznaéeni néstroju
| 321
1 322
1 3 2 3 |lsou prlrazena evidentni E|sla?

Isou néstrOJe pat:u‘fné oznaceny?

\Ochrana nastroja
331 :Jsou na nastrojich krokova gidla?

|Typ néstroje postupovy, transférovy, ruéni zaklédém?

[33.2 |Je chod nastrojii dostatetné jistén?

3.3.3 |Jsou vedeny karty ndstroji?

334 [Jsou_néstroje prevedeny do Gdrzby néstrsjﬁ”

3.4 vypad dild

3.4.1 {Wpadévaii dily z nastrojl bez probléma?

Vypad odpadu

‘3.5

3.5.1 |Vypadéva viechen odpad z néstroju?

3.5.2 |1 po zpracovani celé vyrobni dévky?

13.5.3 | Kde a jakym zplUsobem vypadavé opad z ndstroje?

4. Materlély

|5 1 KonstrukZni dokumemace

!5 1.1 'Jsou vyddny vyrobnivykresv?

i4'1 Parametry matenélu ) - ) - - B 7 -

| |4.1.1 |Jakost matenélu HCT 590 X (DP 600) - 2,00£0,12 x 610 £ 0,5 mm

‘ [4 1.2 |Tlou§tka materidlu B - 2,001£0,12 mm ]

| 4.1.3 |Sife materidlu ( §ife pFistfihu, platmy) 6101 0,5 mm

 |a1a Krok ( délka pistfihy, platiny ) 218  mm B

‘ 1415 |Kolik dilu ilu je zhotoveno na jeden 2dvih néstrme? o 2 mm

| Fis_ Je manlpulace a parametry material vyhovujici? o X | 1\ X
14.1.7 |l zakladani materlélu bezproblémuvé? X | X
i4.1.8 Shodup se parametry/spotreby mat_eFl_élu se_Z_L?_ . . ;c | -

5. | Dokumentace

‘S 1.2 Jsouk dISpOZICI data nastrOJu a jeho Eéstf”
Vyrobni dokumentace
5.2.1

Jsou vyddny a zplatnény kontrolni plany?

|
! 5.2.2
5.2.3

Jsou vyddny veskeré pracovni instrukce?

Jsou vyddny sefizovaci parametry?

5. 2 4 |Jsou vydany pruvodky vyrobni davky?

5, 2 5 |Je vydan platny Interni balici pfedpis?

5.2.6 |Je vyddn 3titek zdkaznika?

5.2.7 |Jsou pracovnici seznameni s procesni dokumentaci?

X o[ [ | | |3 |2 | |
L
|

Je dll zaveden v Hellosu?

Jsou navézany veskeré kusovnlkove vazby?

Jsou nahrany spotfeby, odpady a normy’

Je stanoveno findlni ¢islo dilu?

x x| x | X
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f Poznamky:







