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Obrézek dilu:

1/3
E e Checklist uvolnéni produktu do sériové vyroby
Cislo vykresu: 12 847/848 00
Nazev dilu: Aufpralltraeger
Platnost od: 11.03.2019
C. vykr. zak.: 5LA.831.507 / 508
Platnost od: 22.02.2019
Zakaznik: Skoda Auto a.s.
CELKOVE HODNOCENI:
Uvolnéno
X Podmineéné uvoinéno
- Neuvolnéno
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Validace

Dll
11 Kvailta dilu

1.

1111 [Jedil vyvzox;bvén zékaznikem?

- [26.5.2020

Je kvahta dilu OK (hodnoceni pracovnika kval;ty)? ;

1. [112
1.2 Oznacem dilu

| =

1 2.1 Je na dile znaleni? Jake?
1.2.2 Je na dile datumova razba?

L

| [51A.831.507/508
\ KT/RR

Pracovisté
l2a Vyrobni zafizeni

2.

|2 1.1 |Isou stanovena vymbm zafizeni a celkova lis. sila? |

51000 i zﬁﬁ ‘E‘;G mm

-

Pocet zdvih( za minutu (lisovani)?

20 zd/min.

| [2id2 =
\ Pocet kusii za minutu (svafovéni/nytovani)?

2.1.3 |Jsou vyrobni takty shodné se ZD nebo vyii ?
2.14 Isou pracovi§té a jejich soutdsti piné funkéni?
"2-2 Alternatlvm vyrobni zarlzem
2 2. 1 Jsou stanovena alt. vyrobm zafizeni?
[2.2.2 |Probehla zkouska ndstroje na alt. vyrobnim zafizeni?
Mazém
23.1 |Je nastaveno mazani dilu?
2.3.2 |Isou pracowite vybavena mazacrm zafizenim?

12.33 Je stanoven typ oleje?

23 |

— 1t

2.4 'Odvod dili z pracovist

ZL20

'H1100 zdv 650 mm

1T

I_l

[2.4.1 |Je odvod dild bezproblémovy? 5 1|

[2.4.2 |Jsou predepsany mezioperacni obaly s poctem dila?
|2.5 |0dvod odpadu z pracomét

{ |2.5. 1JJe odvod odpadu bezproblémovy?
2.6

Kontrolm pracovisté
‘2 6.1 [Jsou stanovena kontrolni mista? i ¥
| 2 6.2 |Jsou uvolnénv kontrolni pr|pravky? |

1263 Jsou vypracovény vegkeré kontrolni postupy?

R

~ [Uvolnéni vyroby na 3D

|2 6.4 \Jsou k dispozici vetkeré kontrolni pomiicky?
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3.

Nastroje

3.1 Parametry nastroju

3.11
3.1.2
3.13
314
315

Sitka nastroje
Délka nastroje
‘Wika nastroje
'Seviend vyika
‘Zdvih

1900
2380
940

250
550

| 8215/8215

3.2 |

3.1.6 .WEka vstupu materiadlu do néstroje

3 1.7 erotnost néstrOJe

3 1.8 !Jsou néstrcue pfizplsobeny pracow§t|m? =
3 1.5 -Jsou nastroje opafreny ustavovamml prvky'-’

[3.1. 10.Ie upinani nastrojd WhOVuJICI?

11700/ 11700

x|

X

x |

[3 il 11ljsou nastroje piné funkcm?

Typ a oznaceni nastroju

3.2.1 |Typ ndstroje postupovy, transférovy, rutni zakladani?

postupovy

33

3.2.2 |Jsou nastroje patfitné oznateny?

3213

331

|Jsou pfifazena evidencni Cisla?

Ochrana nastroju

|Jsou na nastrojich krokova Lidla?

3.4

EZ lJe chod néstroju dostatecné 1:§tén?
3.3.3 |Jsou vedeny karty néstro;u?

E.3.4 |Jsou nastroje p%reaén\f;;'zér-it;y.nast%jé P

Vypad dili ) -
D 1 }Wpadévaji dily z ndstrojl bez probléma?

3.5 Vvypad odpadu

315 Nypadévé v§echen odpad z néstroji?

352 || po zpracovani celé vyrobni davky?

| .

13.5.3 :Kde a jakym zplGsobem vypadava opad z nastroje?

do propadového otvoru ve stole lisu

‘Materialy

4.1 Parametry materiali

4.1.1
412
413
4.1.4

|Jakost materidlu

Tloustka materidlu

EiFe materidlu ( 3ife pfistfihu, platiny )

-Krok { dél-ka pl;iétfihu p-létiny)

-KO|Ik dilu je zhotoveno na Jeden zd\nh nastroj(-:"r>

Eus

‘L4'1‘?

|Je manipulace a parametry material vyhovupcu?

CRSBOYBBOT-DP GMOMO-U

1200

_____ s s _|_ o

1,5¢0,15

mm
mm
mm
mm

Je zakladéni materidli bezproblémové?

14.1.8 | Shoduji se parametry/spotfeby materiélu se ZL?

5.

5.3

‘ Dokumentace

5.1 Konstrukcmdakumentace

E 133 \Jsou vydany vyrobni vykresy"

5 1.2 Jsouk dlSpOZICI data nastro;u a jeho tasti?
5.2 Wrobm dokumentace
52:1

Jsou vydany a zplatnény kontmlm plény?

5.2.2 |Jsou vydéany veskeré pracovni instrukce?

|5.23 |Isou vydany sefizovaci parametry?

15.2.4 |Jsou wdény pravodky vyrobm davky?

525

Je vvdén platny Interni balici pfedpis?

5.2.6 le vydan stitek zakaznika?

527
|Helios

Jsou pracovnici sezndmeni s procesni dokumentaci?

5.3.1 |le dil zaveden v Heliosu?

5.3.2 7Jsou navdzény veskeré kusovnikové vazby?
533 “Jsou Hahr;_ény spat?ebx;,.o-daady a normy?
534 ‘Je stanoveno finalni ¢islo dilu?r'

. "012 847_848 00121
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6. Foto nastroje + kontrolniho pFipravku

3 .

=» 5 800K 11 700 KG

e .

. J . e
12 848 00 IR
12 000 KG

D —

|Poznamky:







