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g iy Checklist uvolnéni produktu do sériové vyroby

islo vykresu: 12 849/850 00 Obrazek dilu:
Nazev dilu: Aufprallitraeger
Platnost od: 11.03.2019
C. vykr. zak.: 5LA.833.507 / 508
Platnost od: 22.02.2019
Zékaznik: Skoda Auto a.s.
CELKOVE HODNOCENI:

X Uvolnéno

Podminec¢né uvolnéno

- Neuvolnéno )
/

ved. projektu: T risica nstrykce: Toma3 Dragomir Schvalil: Luka$ Homola /
a 7 A5 A 7
nastrojarna: Domirlik Jugas vyroba: lI‘)mas Lamm Zpracoval: JiFi Potensl
//"‘ datum: 16.07.2021 ¢ /

kvalita: Mjlona Berangva Valrdace. &
datum:

.
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1. Dil
1.1 Kvalita dilu
1.1.1 |Je dil vyvzorovan zkaznikem? e |
1.1.2 JekvahtadﬂuOK(hodnocempracovmkakvalrty}" | X 1 i

._1-2- Oznacem dilu

! _1 21 |Je nadile znacenl? Jake’ | x | ‘SLA.833.507/508
11.2.2 Je na dile datumovd razba? X KT/RR

2. Pracoviste
21 Vyrobmzaflzem

‘-.Z_i_i_Eu;ﬁc_wena vymbm zafizeni a ceikové lis. sila? ; g ;7 $1000 zdv 250 mmihh s W
| Podet zdvih( za minutu (lisovani)? X 23 zd/min.
2'1'2 Poéet kusti za minutu (svafovani/nytovani)? i
2 13 Jsou vyrobnl taktyishiodﬁe se ZD nebo ;\fégf T {(W‘i i .2L270W - ' i
;2 14 }sou pracovisté a jejich soudasti pIné funkéni? [ X 1‘ [ |
2.2 !Alternativm vyrobni zafizeni =i
I2 2.1 |Jsou stanovena alt. vyrobm zafizeni? [ x| | [H1100  zdv 650 mm |
f 2 2.2 |Probéhla zkougka nastroje na alt. vyrobnim zafizeni? x| '
|2-3 Mazani =
[ Eél_ Je nastaveno mazdni dilu? Sr ! st ‘ | x _l_ | R 3 3 _7777
12.3.2 |lsou pracowﬁté wbavena mazacm’n zarlzemm? ' X |
‘2 33 .Je stanoven typ oleje? o _; X —: } 'Multidraw KTL N16 LM R -

24 \Odvod dili z pracoviif
| e R oV i A R T PU R | N e e (e e {
| 2.4.2 |Jsou predepsény mezioperaéni obaly s pottem dili? X |
;2.5 odvod odpadu z pracovi3t - - )
BB ieiodvodiodpads beproblemauy? & g oy e e e e (e e g |
26 |Kontrolnipracovidts o -
FG i J;s?ggaafé;;kontroln| st 7 X T _“
2.6.2 |Jsou uvolnény kontrolni pfipravky? X { | (859} 34407  (850)34408
X
X

= |

| [2.6.3 |Jsou vypracovény vetkeré kontrolni postupv?
: |2 6.4 |Jsou k dlSpOzu’:l vedkeré kontrolni pomucky’-’ I
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3. Nastroje
3.1 Parametry nastroju

3.1.1 |Sitka néstroje . 1500 mm

3.1.2 |Délka nastroje [ 2000 | mm

313 -W-éka nastroje | 5300 mm

314 Seviens vyika | 8208/822,5 mm

3.15 Zdvih i mm

‘3,1,6 'Wéka vstupu materiadlu do ndstroje [Ene 550 _‘ mm

3.1.7 Hmotnost néstroje 7500 | kg

3 3 8 hsiouiné;ﬁﬁeipnzpusobeny pracow§t|m’r’ 7 X | [ ¥ = e AR |

3 1. 9 |Jsou nastro;e upatreny ustavovaCIml [;rvky-? - X | 7 i -

|3 15 i(ﬂ]émeém nastrojd vyhovujici? 777;7] 777]!7 3 ‘( L _?*

_[3 7 11‘jsou néstro;e plné funkr‘,nl? o = e =X i | ‘ ST o o s I
3.2 Typ a oznateni nastrojd

3 2.1 |Typ néstroje postupovy, transférovy, ruéni zaklddani? ' T ; P-OS‘UPOW" _7_ 4 : LR

3 2.2 Jsou néstroje patfitné oznacenv? [ -x 1] r
| .3.2.3 _jso_g___prl_F:_azenq e_vudencnl tisla? ' X -
33 Ochrana nastroju |

3.3.1 Jsouna nastrojich krokova gidla? X

|3 32 ,)e chod ndstroji dostatecné;l%tén? IRk T ‘L_K_ _“—{—JT_- T _7:7 B0

Wlsou vedeny k;&;héstrOJu? o X === S== -
. J3 3.4 [Jsou nastroje prevedéﬁﬁa udrzby nastrojd : [ X ! ‘T i S B ey o At ¥
3.4 Vypaddila

. 3.4.1 IV;"y;)ad’évaj;’le‘rl;f z nastrojl bez problémd? = T‘ x ’ ' Ba T it BB AT e e 7' |
3.5 vypad odpadu
. TN N i e e
3.5.1 |Vypaddvad viechen odpad z ndstroja? X5
352 1) | po zpracovam celé vyrobni dévky? X E e
3.5.3 |Kde a jakym zplsobem vypadava opad z néstmje? | do propadového otvoru ve stole lisu

4. |Materialy
4.1 Parametry matenélu 1
[4.1.1 Jakost materidlu CR590V980T DP 6140/40-U
4 1.2 Tlcustka matenalu 7 . 1,580,102 | mm
4 1. 3 Slre matenalu ( sire prlstrlhu platiny ) 820 i ) mm
4 14 Krok ( délka prlstrlhu platmy) .
4 15 'Kolnk dilu je zhotovenu na jeden zdvih néstro;e?
{41 Ehe manlpdiace a parametry material vyhovujici?
417 Je zakladani materiald bezproblémové?

4 18 ShOdLIjI se parametry/spotfeby materidlu se ZL?

5. |Dokumentace
5.1 Konstrukcnl dokumentace B ) -
511 |Jsou vydany vyrobnlvykresv? ] EJ i) 1 —I
5.1.2 |Jsou k dispozici data nastroji a jeho &asti? X |
5.2 .Vy'vrobt.ai dokumentace - -

521 IJsou vydény a zplatnény kontrolni plédny?
5.2.2 |Jsou vydany veskeré pracovni instrukce?

5.2.3 |Jsou vydany sefizovaci parametry?

X
X

X

5.2.4 |Jsou wdany pruvodky vyrobm dévky? X
g

X

X

5.2.5 |Je vydén platny Interni balici predpis?

5.2.6 |Je vyddn Stitek zdkaznika?

5.2.? Jsou pracovnici sezndmeni s procesni dokumentaci?
5.3 jHeIlos . o

5.3.1 Je dil zaveden v Heliosu?
5 3.2 Jsou navazénv vetkeré kusovnikové vazhy?

;5 3 3 Jsou nahrény spotreby, odpady a normy? |

|012 849_850 00021

x | X  x x

|5. 3 4 Je stanoveno finélni &islo dilu?
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6. Foto nastroje + kontrolniho pfipravku

Pozna’m_ky:







