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Checklist uvolnéni produktu do sériové vyroby

Cislo vykresu:

12 860_861 00

Nazev dilu: Right/Left Backrest Flange
Platnost od: 21.6.2019
C. vykr. zak.: AA-00000349 / 351 AF
Platnost od: 21.6.2019
Zakaznik: CIE Automotive
CELKOVE HODNOCENI:

X Uvolnéno

Podminecné uvolnéno
Neuvolnéno

Obrazek dilu:
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ved. projektu: Tomas KriSica

konstrukce: Tomas Dragomir

ndstrojarna: Petr Gebauer

vyroba: Tomas Lanik

Schvalil: Lukas Homola

Zpracoval: Jifi Potensky

Datum: 20.10.2020

kvalita: Milona Beranova Validace:
datum:
7
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1. |Dil
1.1 |Kvalita dilu
1.1.1 |Je dil vyvzorovéan zdkaznikem?
1.1.2 |Je kvalita dilu OK (hodnoceni pracovnika kvality)?
1.2 |0znaéeni dilu
1.2.1 |Je na dile znaceni? Jaké? X
1.2.2 |Je na dile datumova razba? X
2. |Pracovisté
2.1 |Vyrobni zafizeni
2.1.1 |Jsou stanovena vyrobni zafizeni a celkova lis. sila? X $1000, lis sila 500 t.
20 Pocet zdvih( za minutu (lisovani)? X 20 ZL12
Pocet kust za minutu (svafovani/nytovani)? X
2.1.3 |Jsou vyrobni takty shodné se ZD nebo vyssi ? X
2.1.4 |Jsou pracovisté a jejich soucasti plné funkéni? X
2.2 |Alternativni vyrobni zafizeni
2.2.1 |Jsou stanovena alt. vyrobni zatizeni? X H1100, lisovaci sila 5000 kN
2.2.2 |Probéhla zkouska nastroje na alt. vyrobnim zafizeni?| x
2.3 |Mazani
2.3.1 |Je nastaveno mazani dilu? X
2.3.2 |Jsou pracovisté vybavena mazacim zafizenim? X
2.3.3 |Je stanoven typ oleje? X Multidraw KTL N16 LM
2.4 |Odvod dili z pracovist
2.4.1 |Je odvod dili bezproblémovy? X
2.4.2 |Jsou predepsany mezioperacni obaly s poctem dilG? | x
2.5 |Odvod odpadu z pracovist
2.5.1 |Je odvod odpadu bezproblémovy? X
2.6 |Kontrolni pracovisté
2.6.1 |Jsou stanovena kontrolni mista? X
2.6.2 |Jsou uvolnény kontrolni pfipravky? X
2.6.3 |Jsou vypracovany veskeré kontrolni postupy? X
2.6.4 |Jsou k dispozici veskeré kontrolni pomucky? X




3. |Nastroje
3.1 |parametry nastroji
3.1.1 |Sitka nastroje 1480
3.1.2 |Délka néstroje 3560
3.1.3 |Vyska nastroje 830
3.1.4 |Seviend vyska 762
3.1.5 |Zdvih 350
3.1.6 |Vyska vstupu materidlu do nastroje 455
3.1.7 |Hmotnost nastroje 16t.
3.1.8 |Jsou nastroje prizpUsobeny pracovistim? X
3.1.9 |Jsou néstroje opatfeny ustavovacimi prvky? X
3.1.1CJe upinani nastroji vyhovujici? X
3.1.11jsou nastroje pIné funkéni? X
3.2 |Typ a oznaéeni nastrojti
3.2.1 |Typ nastroje postupovy, transférovy, ru¢ni zakladani postupovy
3.2.2 |Jsou néstroje patfi¢né oznaceny? X
3.2.3 |Jsou pfifazena evidencni ¢isla? X
3.3 |Ochrana nastroja
3.3.1 |Jsou na nastrojich krokova cidla? X
3.3.2 |Je chod nastroju dostatecné jistén? X
3.3.3 |Jsou vedeny karty nastroji? X
3.3.4 |Jsou nastroje prevedeny do Udrzby nastrojt X |prevod nastroje
3.4 |vypaddil
3.4.1 |Vypadavaji dily z nastroja bez problém? X ‘ ‘ ‘
3.5 |Vypad odpadu
3.5.1 |Vypadava vsechen odpad z nastroju? X
3.5.2 |l po zpracovani celé vyrobni davky? X
3.5.3 |Kde a jakym zplsobem vypadéva opad z néstroje? do propadového otvoru ve stole lisu + do boku lisu
4. |Materialy
4.1 |Parametry materiald
4.1.1 |Jakost materidlu HC 420 LA AmO
4.1.2 |Tloustka materidlu 1,00 + 0,09 mm
4.1.3 |Site materialu ( $ite pfistfihu, platiny ) 898 + 5 mm
4.1.4 |Krok ( délka pfistfihu, platiny ) 225 mm
4.1.5 |Kolik dilu je zhotoveno na jeden zdvih nastroje? 2 mm
4.1.6 |Je manipulace a parametry materialG vyhovujici? X
4.1.7 |Je zaklddani materidld bezproblémové? X
4.1.8 |Shoduji se parametry/spotfeby materialu se ZL? X
5. |Dokumentace
5.1 |Konstrukéni dokumentace
1. Nesedi pfifazeni ¢isel dilt a SAP Cisel v
izometrickych pohledech obou dilii (pravy/levy)-|
ndazvy v razitcich a ndzvy 3D modeld spolu
x koresponduji
2. Na vykrese je stara materialova norma EN 10
268 (aktudlni CSN EN 10 268 A1), v normé se lisi
nékteré materialové vlastnosti.
5.1.1 |Jsou vydany vyrobni vykresy?
5.1.2 |Jsou k dispozici data nastroju a jeho ¢asti? X
5.3 |Helios
5.3.1 |Je dil zaveden v Heliosu? X
5.3.2 |Jsou navazany veskeré kusovnikové vazby? X
5.3.3 |Jsou nahrany spotfeby, odpady a normy? X
5.3.4 |Je stanoveno findlni Cislo dilu? X
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Poznamky:




